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= 2 C ﬁ Oberflachenbehandlung:
- Lackierung / Farbe: RAL5022 (night blue)
surface treatment:
- paintwork / colour: RAL5022 (night blue)
Allgemeintoleranzen:
80 _90 Qo 80 o general tolerances according: DIN IS0 2768 m/K
o ° 9 Werkstiickkanten DIN ISO 13715
— & ¢q (¢ & edge of workpiece DIN 1SO 13715
E 12 5 +0,3 -0,3
== . npyn ' QL(H -0,1
J L " Detail: "B w C
Q Q ﬁ} ﬁ} g 1 . 5 Allgemeintoleranzen fir SchweiBkonstruktion nach
dimensional tolerances for welded constructions acc. EN IS0 13920
T 55 55 Lange und Winkel
5 length and angle
T e Geradheits-, Ebenheits-, und Parallelitatstoleranzen
T 6 6 straightness-, evenness-, and parallelism tolerance
= e SchweiBqualitdt: Bewertungsgruppe nach
— 67 60 welding quality: Classification group acc. EN ISO 5817
E‘ 67 | —-— Alle Stumpfnahte durchgeschweiB3t
= o i } weld through all butt welds
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640 215 - 17.03.2025 Schwaiger_S
Rev. Rev. Description Date Name
Kunde / Projekt
costoner / Proect 390) Projektionsmethode 1
R ‘ AL INVEST HDC 3000 E @ First angle projection method
588 12_02_31'3rferhead_sforage IS0 128 HPI High Performance Industrietechnik GmbH
i . 'a_.; o o | o . ' ' 5282 Braunau-Ranshofen, SchloBstraBe 32, Austria
o 7 M= | M Alle nicht bemaB3ten Konturen siehe DWG oder Step Dafei ! [senemung Dafun Nane
2 o I s s s ate ame
ER= all non-dimensioned contours see DWG or STEP file ! ersteli | 10.03.2025 | Schwaiger S,
£5% S o | Storage frame
BT o /& 1 | 2 |Plate 6x60x800 10038 | 2,3 kg i Gt | 17032025 | Schwaiger_S
5365 = 30!!| 155 6 | 2 |Plafe 6x110x200 10038 | 06 kg welding assembly Checed | 7 =
Rag 5 | 4 |Plate 6x67x160 10038 | 0.4 kg 365x1070x1260 Released
27 215 b | 2 |Plate 10x215¢230 |10038 | 38 kg
S5 3 | & [U-Profie DIN 1026-2 - UPE 100 L=249mm |55x100x249 [10038 | 2. kg Werkstafr fasse ol
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é 53% 2 | 2 [U-Profile DIN 1026-2 - UPE 100 L=800mm |55x100x800 {1.0038 | 7,9 kg 65,0 kg
oot 1| 2 |u-Profile DIN 1026-2 - UPE 100 L=1250mm |55x100x1250 10038 | 12,2 kg S — —
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